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ratur, d a s  wesentliche Merkmal der Tann- 
albindarstellung, i s t  bei der  Fabrikation des  
Tanocol viillig unnothig. Auf diesem Um- 
stande beruht  eiu wichtiger Vorzug des 
Tanocols; denn durch den Wegfall des  Er- 
hitzens auf htihere Temperatur wird eine 
partielle Zersetzung des  Praparates vermie- 
deo, uud es  kann daher ein sehr reines, 
vtillig geruch- und  gescbmackfreies Product  
gewonnen werden. 

Dr. J. Alt.scl~1. 

Zcitsolirift fiir Tanacol. - Erwiderung auf vorstehende Beriohtigung. _ .  Lnngewnudte Clieiiiii- 

ede  E r h i t z u n g  lediglich durch IIBrten des 
'annineiweissniederschlages mit Alkohol dargestellt 
ierden kann. 

Beide Producte werden demnach gleichmassig 
,urch Erhitzen der urspriinglichen Tanninfallungen 
.uf 110° bez. 1000 dargestellt, n n d  kann somit 
'on einer ,,irrthumlichen Bngabe;' meinerseits 
:cine Rede sein. 

Lh. A. Eicheiigriiii. 

Erwiderung auf vorstehende Bericlitigung. 
Die angabe, dass Tanocol von Li inpach 

statt von A1 t s  c h u l  stamme, beruht auf einem Ver- 
sehen meinerseits, urn dessen Bcrichtigung ich be- 
reits vor  Erscheinen obiger Notiz Herrn Professor 
P i s c h e r  sofort nach Entdeckung des lrrthums 
gebeten hatte'). Eine ,,irrthumliche Angabe" ad 2 
kann ich dagegen nicht zugeben. 

Ich habe n i c h t ,  wie A l t s c h u l  angibt, ge- 
sagf, dass ,,Tanocol dnrcli dieaelbe Behandlung 
der Tanningelatinefallung erhaltcn miirde, welche 
zur Herstellung des Tannalbins" dient, sondern, 
tlas Tanocol ,;wie Tannalbin durch Erhitxcn des 
Tannineiweissniederschlages , durch gleic h e Be- 
handiung der Tanningelatinefiiltung entstanden sei", 
dass heisst doch durch E r h i t z e n  der letzteren, 
wie es in der That der Fall ist. 

Von der Temperatnr, bei welcber dies Er- 
hitzeo stattfindet, war gar nicht die Rede, da  dies 
urn so weniger notbig war, als die in den bez. 
Patenten angegebenen Temperaturgrenzen sehr 
wenig verschieden sind. Heisst es doch in dem 
Knoll'schen Tannalbin-Patent No. 88 029: ,,wird 
die gleiche Menge des durch 6 bis 10 stundiges 
Erhitxen auf 1 100 veranderten Praparats aueh 
nach 24 Stundea kaum vom Magensake ange- 
griffen", wahrend der Ansprucli lautet: 

,,andauerndes trockenes Erhitzen auf Tempe- 
raturen von 110" bis 150". 

Der Patentanspruch fur das Tanocol naeh 
dern englischen Patent 11 OF1 dagegen lautet: 
,,and finally drying the product at loo0  C. or 
at a temperature not exceeding 150" C.", wah- 
rend nach dem deutschen Patent 108 130 , , I a n -  
gere  Zeit auf 1000 e r h i t z t  wird" oder ein ,,kiir- 
zeres E r h i t z e n  auf h6here Temperatur' (looa 
bis 150O) stattfiodet. 

Er besteht demnach zwischen dem Tannalbin- 
und dem Tanoeolverfahren de facto nur ein Tem- 
peraturunterschied von loo,  der aber urn so we- 
niger ins Gewicht fallt, als naeh dem englischeo 
Tannalbin-Patent 1 3  2812) Tannalbin auch o h n e  

1) Am 6. d.  M., also zu spkt fiir voriges Heft. I: 
2) ,instead of heating the precipitate as de- 

scribed the sa.me result can be attained by treating 
the precipitate with a substance such for example 
as iilcool, an acid, formic aldehyde etc., that Iiac 
the effect of rendering the albumen-tannin con1 
pounds difficultly digestible in the juices of thc 
stomach. This treatment may take place at tlir 
ordinary t.emperature." 
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Brennstoffe, Feuerungen. 
K o k s o f e n  m i t  E i n r i c h t u n g  z u r  R e -  

{ e l u n g  d e s  G a s d r u e k s .  Nach 0 t t o  & Cp. 
1D.R.P. KO. 106 959) werden dje  Ofen- 
cammern A (Fig.311 u . 3 1 2 )  durch Offnungen 
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0 am einfachsten in  den Widerlagsteinen 
angebracht, unter  einander in directe Ver- 
bindung gesetzt, ohne im Ubrigen irgendwie 
an der Bauart  der Ofen zu iiodern. 1st die 
Ofenkammer A,  frisch gefiillt, SO t r i t t  m i t  
fortschreitend lebhafterer Gasentwickelung 
in ihr durch die Offnungen 0 und 0, Gas 
iiber in  d ie  Kammern A und A,, i n  wel- 
chen die Gasentwickelung stetig geringer 
wird; es  findet ein Ausgleich in  der  Gas- 
menge der  benachbarten Kammern statt. 
Die Gase mischen sich in  den Kammern, 


